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Badanie wplywu parametrow technologii bazowej na geometrie
uzebienia przektadni stozkowych o kotowo-tukowej linii zeba

Realizowane zadanie badawcze ma na celu Ocena iloSciowa jak i jakosSciowa
ustalenie wptywu parametrow technologii | realizowana jest poprzez wyznaczenie
pazowej na topografie boku zeba, w tym na | odchytek (um) mierzonych w okreslonych
poprawnosc sladu wspotpracy. punktach pomiarowych powierzchni

Przygotowano arkusz kalkulacyjny (Excel) | generowanej od powierzchni odniesienia
hozwalajacy na dokonanie szybkiej wstepnej | (wyznaczonej w oparciu o analize kryteriow
oceny technologicznosci projektowanej | technologicznych).

przektadni w oparciu o kryteria

WWW.procax.org.pl

technologiczne (wstep do optymalizacji i‘r’zr;’vvvvi’;f)’;’zod,uz.nej
DrzekKradnl). Geometria wklestej (gora) oraz
1. [Kat stopy zeba zebnika TETF 1, Of1 2,581 wypuktej (dot)
2. |Kat stopy zeba kota TETF 2, Of2 2,719 strony zeba zebnika
3. Liczba zebdw zebnika Z1, NZ1 33,000 dla roznych wartosci
4. Liczba zebow kota 72, ZN2 34,000 KP oraz ich odchyftki
5. Dtugosc tworzacej stozka podziatowego Rm, R 28,658 (tabela).
6. Kat stozka podziatowego zebnika DEL1, 61 44,145
7. Kat stozka podziatowego kota DEL 2, 62 45,855
8. Kat pochylenia linii zeba BET, Bm 30,000 pomaraﬁzwy: KP=0,1
9. Kat stozka gtdw zebnika DELA 1, a1l 46,864 Szary: KP=8
10. Kat stozka gtow kota DELA 2, 6a2 48,436
11.  |Kat stozka stép zebnika DELF 1, 6f1 41,564 Zielony: KP=0,1
12. Kat stozka stép kota DELF 2, 62 43,136 Szary: KP=8 e -
13. Szerokos¢ wienca zebatego B 9,650 _g -g
14. Srednica glowicy nozowej DO 50,800 @) f) O
15. SZER.ROZSTAWIENIA NOZY DO OBR.WYK.KOLA W2 RZECZYW 0,940 E E O E
16. WYSOKOSC STOPY ZEBA kola WHF2, hf2 1,180 > l\>| e 3
17. WYSOKOSC STOPY ZEBA zebnika WHF1, hf1m 1,120 - @ ©
18. KIERUNEK POCHYLENIA LINII ZEBA ZEBNIKA LZZ LEWY O E
Dane wejsciowe do obliczeri technologii bazowej SGM wk!| o | 20l 15
1. |Katy zarysu nozy do obrdbki kotfa a2WK 20,000 a2WP 20,000
2. |Katy zarysu nozy do obrébki zebnika alWK 20,000 alWP 20,000 WP| O |36] 3
3. |Wspétczynnik dtugosci sladu wspétpracy | BWK (P3B) | zmienny | BWP (P3B)|zmienny| | ERCA I/ /AN
4. |Sumaryczny wspotczynnik beczkowatosci KpWK - KpWP - -
5. |Poprawka kata stozka podziatowego ASWK 0,000 ASWP 0,000
6. |Poprawka przesuniecia hipoidalnego AaWK 0,000 AaWP 0,000
Porownanie krzywizny
Przyktadowe dane geometryczne oraz technologiczne poprzecznej wklestej
uzywane podczas wstepnej oceny przektadni. (géra) oraz wypuktej

(dot) strony zeba
zebnika dla roznych
wartosci KP oraz ich
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aWKx -5,110 -5,855 -7,056

2P o Al 222 | odchytki (tabela).
XBWKx
XBWPx -4,694
XpWKx -3,107 -3,403 -3,914
XpWPX 7,331
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Tablica prgedstawiajqca wstepng oceng projektowapej WKI| 34| 23| 70
przektadni pod wzgledem technologicznym (kolor zielony
oznacza wartosci technologiczne). WP] 26] 19] 52
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Wykresy przedstawiajgce zmiennosé¢ podstawowych parametrow powstajacy w wyniku
technologii bazowej w zaleznosci od zmiennosci sumarycznego wspotpracy slad.
wspotczynnika beczkowatosci (KP). Wspotczynnik dtugosci sladu :
, . . 7 . . Zielony: KP=0,1
wspotpracy (P3B) dobrany dla uzyskania statej srednicy gtowicy.
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