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Reprezentacja danych narzędziowych w standardzie STEP-NC 

Wyspa Plakatowa 
Stowarzyszenia  ProCAx  
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Plakat w postaci elektronicznej można pobrać  
ze strony: www.procax.org.pl 

 
Najlepsze prace zostaną opublikowane jako typowe 
artykuły w miesięczniku Mechanik nr 2/2015 

Autorzy prac zaprezentują szerzej swoje dokonania podczas 
prezentacji w EXPO Kraków w dniach 15 i 16 października 2014 r. 
Więcej na  www.procax.org.pl 
 
Zapraszamy wszystkich zainteresowanych do prezentacji dokonań!  

Przygotowanie programu Program Obrabiarka CNC

N0030 S0960 T0202 M03 M08
N0040 G94 F0160.000.
N0050 G00 X-12.0 Y30.0 Z-5.0
N0060 G01 X112

Programowanie 
ręczne

System CAD/CAM
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Program zawiera same tory ruchu 
narzędzi a nie dane o cyklu obróbki

Co może oznaczać sekwencja 
"G01X12Y23 X25.3Y23 Z32…"? Brak możliw

ości zmiany 

podstawowych parametrów cyklu 

obróbki

Jak zmienić głę
bokość s

krawania w 

cyklu frezowania kieszeni?

Programowanie dla konkretnej 
obrabiarki 

Mam obrabiarkę XYZ, dlaczego 

muszę od nowa pisać program na 

obrabiarkę ABC?

Brak 
możliwości zmiany cykli w programie

Moja obrabiarka uzyskuje żądaną 
dokładność bez przejścia 

wykańczającego. Jak szybko usunąć to 
przejście?

Konieczność
 stosowania 

postprocesorów

Gdzie znajdę p
ostprocesor do 

obrabiarki XXX z układem sterowania 

YYY?

Programowanie OSN za pomocą normy ISO 6983: 

REPREZENTACJA DANYCH NARZĘDZIOWYCH 

 
ISO 6983 ISO14649 (STEP-NC) 

T0202 

Numer  gniazda w głowicy/
magazynie 

Numer korektora 


