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Tytul plakatu: Numeryczne wybrane metody wyznaczania sladu wspotpracy przekiadni
zebatej na przykiadzie pary stozkowej o kotowo-tukowej linii zeba

Quanti — —
uantity DESIIQ Binion Gear Tool parameters Finion Gear (convex)
nation (concave)

Number of teeth z |18 43 Dy | phameter of cuter 153462 [mm] | 152400 [mm]

Hand of spiral Right Left — :

External transverse Mee | 5453 W; | Width of the blade fip 0.203 [mm] 1.016 [mm]

module 163 [mm] Ry Fillet radius 0,051 [mm] 0,508 [mm]

Pressure angle g 200 - Cutter pressure 20 [ o
K (outer! [] 2007

Shaft angle |70 - Z'EI'E (outer)

- . Br pressure . R
Spiral angle B |35 @wp | angle (inner) 20071 20071
Mean cone distance R 51,688 [mm]

Face width b | 16.25 [mm] _

External whole depth H | 4623 [mm] 4623 [mm] Dane geometryczne narzedzi

Clearance c (.889 [mm] 0.889 [mm]

External height of tooth hae | 2474 [mm] 1.260 [mm] The basic machine pinion (concave) gear (convex)

head setting

External height of tooth hee | 2143 [mm] 3.363 [mm] Cradle angle BEeAg BI° 4

rc.ﬂt . . Radial distance 64,559 [mm] 62, 928[mm]

Pitch EI"IQIE ] 1675917 IRIES) H}'pﬂld offsat 2293 [I'I"IIT'I] 0 [I'I"IIT'I]

Dedendum angle b |21 £a44r Machine root angle 16°47 46°56

Addendum angle B, | 4447 1118 Machine center to back -1,745 [mm) 0 [mm]
Sliding base 0,640 [mm] 2783 [mm]

Podstawowe dane geometryczne Titangle =0 0rl

przektadni 18:43 Swivel angle 0°0 0[]
Foll ratio 0,337068 0,779250

Model przekfadni przygotowany do analizy
MES. Model zebnika i kota wykonany jest
jako model hybrydowy, bazujgcy na

Parametry ustawcze obrobki wklestej
strony  zeba zebnika oraz wypuktej
strony zeba kofa

| 7 powierzchniach rozpietych na siatce punktow
Y’ l/’ uzyskanych z modelu matematycznego
// | 4 przektadni technologiczne,;.
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Chwilowy slad styku
na powierzchni
wybranego zeba

Chwilowy $lad wspotpracy w trojparowym styku przedstawiony na
fragmencie kota stozkowego o kotowo-tukowej linii zeba

Z S Wykres odlegtosci pomiedzy °f
ot wezlami siatki kota i zebnika
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Przekroj os'ibwy zebnika z okresleniem granic powierzchni bocznej zeba w uktadzie zwigzanym z punktem P lezgcym na
stozku podziatowym w srodku szerokosci wienca. Dowolny punkt B na powierzchni bocznej zeba mozna réwniez okresli¢
za pomocg wspotrzednych walcowych (R,, ¢,, Z,). Obok potozenie ptaszczyzny osiowej przechodzgcej przez punkt P.
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Przemieszanie sie chwilowego $ladu styku w wybranych krokach iteracyjnych wspotpracy zazebienia przedstawione na ptaszczyznie osiowe] ™ Rt

(przechodzacej przez o$ kota oraz charakterystyczny punkty umieszczony na srodku szerokosci wienca i jednoczesnie na tworzacej stozka e

podziatowego P). . T T

Posumowanie:

Na podstawie obliczen technologicznych dla danej geometrii cztonoéw przektadni w oparciu o model matematyczny przektadni technologicznej otrzymano powierzchnie boczne kofa i
zebnika. Modele numeryczne powierzchni zebéw zastosowano do wykonania hybrydowych modeli zebnika i kota, nastepnie ustawiano w parze konstrukcyjnej i sprawdzano jakosc¢
wspotpracy kot, ktorej wskaznikiem jest sumaryczny slad wspotpracy. Jego ksztatt, wielkosc i potozenie decydujg o poprawnosci zazebienia.

Przedstawiona metoda otrzymywania sladu wspotpracy na podstawie analizy przenikania weztdbw modeli podczas analizy z obcigzeniem (LTCA) jest metodg doktadniejszg niz
okreslenie sladu styku bez obcigzenia przektadni (TCA). Eliminuje btedy wynikajgce z uginania i skrecania zebow podczas wspotpracy..

JakosC zazebienia mozna oceni¢ | skorygowa¢ na modelu numerycznym przektadni oraz kot, zapewniajgc uzyskanie prawidtowego sladu wspotpracy, bez koniecznosci fizycznego
wykonywania uzebien. Skraca to czas przygotowania produkcji przez eliminacje kilkakrothego korygowania ustawien obrabiarki w oparciu o naciete i zmierzone kofa.
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