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Tytuł plakatu: Optymalizacja wybranych parametrów 
geometrycznych belki suportowej frezarki HSM 180 CNC w środowisku 
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Najlepsze prace zostaną opublikowane jako typowe 
artykuły w miesięczniku Mechanik nr 2/2015 

Autorzy prac zaprezentują szerzej swoje dokonania podczas 
prezentacji w EXPO Kraków w dniach 15 i 16 października 2014 r. 
Więcej na  www.procax.org.pl 
 
Zapraszamy wszystkich zainteresowanych do prezentacji dokonań!  

Frezarka bramowa typu HSM 180 CNC jest 
obrabiarką ciężką przeznaczoną do 
wykonywania operacji obróbkowych na dużych 
elementach. 

Stojaki są połączone w dolnej części z łożem,  
a w górnej ze stałą belką suportową. Układ ten 
tworzy sztywną bramę frezarki. 

•  Optymalizacja belki suportowej miała na celu 
minimalizację jej masy własnej, przy 
możliwie minimalnej utracie sztywności.  

•  Zmiana sztywności belki nie powinna w 
znaczący sposób wpływać na sztywność całej 
obrabiarki, a co za tym idzie dokładność 
obróbki.  

•  Zmniejszenie masy znacznie wpłynie na 
obniżenie kosztu wykonania całej obrabiarki, 
a ponadto ułatwi jej montaż i transport do 
klienta. 
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