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Frezarka bramowa typu HSM 180 CNC jest
obrabiarkg ciezkg przeznaczong do
wykonywania operacji obrobkowych na duzych
elementach.

Stojaki sq potgczone w dolnej czesci z tozem,
a W gornej ze statg belkg suportowg. Uktad ten
tworzy sztywng brame frezarki.

WWW.procax.org.pl

« Optymalizacja belki suportowej miata na celu
minimalizacje jej masy witasnej, przy
mozliwie minimalnej utracie sztywnosci.

« Zmiana sztywnosci belki nie powinna w
znaczacy sposob wptywac na sztywnosc catej
obrabiarki, a co za tym idzie doktadnosc
obrobki.

« Zmniejszenie masy znacznie wptynie na
obnizenie kosztu wykonania catej obrabiarki,
a ponadto utatwi jej montaz i transport do

Stowarzyszenie ,,ProCAx”

klienta.
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Najlepsze prace zostang opublikowane jako typowe
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