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PRZEBIEG PROCESU WYTWARZANIA KOtA ZEBATEGO WALCOWEGO O ZEBACH PROSTYCH:

Z WYKORZYSTANIEM SYSTEMU NX 9 Z WYKORZYSTANIEM NAKLADKI DO PROGRAMOWANIA
DIALOGOWEGO KOEPFER-DIALOG 07/

PRZYGOTOWANIE MODELU

L
@
o PARAMETRYCZNY MODEL KOtA ZEBATEGO REKORD DANYCH KOtA ZEBATEGO
@
x Parametry Tworzenie ewolwenty NESzEtisrioue: =
Name Formula /‘k\ dane geometryczne |
inv_alfa (tan(alfa)180/pifl-alfa e — _— S
m inv_alfa_a (tan(alfa_a)*180/pi()-alfa_a - ''''' modul normalny mm
kat_odwniecia alfa_a+inv_alfa_a liczba zebow 20
kat .natarc‘ia 20.000 grd |
— Gotowy model m st stok s o o
srednica surouwej czesci 66.000 mm
O l srednica kola wierzcholkowego 66.000 mm
wysokosc zeba 6.750 mm
h srednica kola dna wrebdu 52.500 mm
/__. —_‘Z [ \ dlugosc zazebienia 20.000 mm
Q - PP el wspélczynnik przesuniecia profilu 0.000
-~ ’ TS, X barylkowatosc na flance 0.000 mm
/ \ stozkowatosc
® - Instance Geometry (4) |
< Mirror Geometry (5) Dl
; PRZYGOTOWANIE PROGRAMU OBROBKOWEGO
; PROGRAMOWANIE OBROBKI WYPELNIENIE REKORDOW DANYCH:
Obroébka zgrubna Obrdbka wykohczeniowa Obrobka Wykohczeniowa Narzedzia Parametrow skrawania
lewego boku zeba prawego boku zeba I ) =
dane frezu = d technolog g
odul normalny mm liczba ciec
liczba zwoi 1 1. @eeio
kat zwoi 3.350 grd obréobka R. przeciu
:;'etinicl; szkel.lnetr'znal 5:’;;0 mm szybkose ci.eci.a 159.000 “m/min
kat natarcia 20.000 grd zz::: :;io::;mouy gggg ::;::
uzytkowa dlugosc frezu 84.000 mm posuu naciecia 0.000 mm/gp [
liczba ustauek 12 posu.u wyciecia 0.000 mm/gp
Et;rcét)ekcale R. wspol.
dosuniecie promieniouwe 0.200 mm
szybkosc ciecia 170.000 wmw/min
posuw promieniouwy 0.100 mm/gp
S posuu osiouwy 0.500 mm/gp L
= El
Potozenia kota Potozenia frezu
. . ’ . . ” . . Obr(’)bka zebienie pojedyncze: = Uzebienie pojedyncze: P-M3
Weryfikacja obrobki Transformacja $ciezek , . . 5 ST R
wykonczeniowa dna I
5
>>>>>> bienie G-M3
polozenie zaze bienia L1 0.000 mm polozenie narze dzia i
polozenie zaze bienia L1x 125.000 mm kierunek obrotéu w lewo ]
odstep zaladu k L2 60.000 mm dlugosc uszkodzenia LA
cykl mocowania Miedzy wierzcholkami pozycja uszkodzenia LB

OBROBKA

OBRABIARKA DEDYKOWANA - FREZARKA
OBWIEDNIOWA CNC KOEPFER 200

GOTOWE KOLA ZEBATE

POMIARY POWIERZCHNI BOCZNEJ ZEBA

Stanqwisko pomiarowe — konturograf XC 20 Pomiar Poroéwnanie zarysu ewolwentowego Wyniki
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Wartos¢ odchytki /. , [mm]

Stowarzyszenie ,,ProCAx”

obrabiarka

Koepfer 200 HSC 55 linear

0,0077 0,01095
0,00661 0,01293
0,00993 0,01269
0,00677 0,00863
0,008645 0,01127
0,009851 0,01183
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Najlepsze prace zostang opublikowane jako typowe
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