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Tytutl plakatu: WPLYW KROKU LINIOWEGO SCIEZKI NARZEDIA W OBROBCE KATEDRA TECHNIK WYTWARZANIA
PIECIOOSIOWEJ] NA DOKLADNOSC WYKONANIA PIORA LOPATKI T AUTOMATYZACH

Celem pracy byto okreslenie wptywu kroku liniowego (cut step) piecioosiowej sciezki narzedziowej na doktadnos¢ wykonania piora topatki.
Modele topatek oraz program ich obrobki zostaty wykonane z zastosowaniem oprogramowania NX 9.0. Symultaniczne piecioosiowe
frezowanie wykonczeniowe zaprogramowano z dwiema réznymi wartosciami kroku liniowego odpowiednio: 0.1 mm oraz 80 mm. Tolerancje
generowania sciezek przyjeto jako statg o wartosci 0.01 mm. Modele topatek wykonano na piecioosiowym centrum obrobkowym DMU 100
MonoBLOCK firmy DMG. Pomiar i ocene doktadnosci przeprowadzono w warunkach symulacyjnych w srodowisku CAD/CAM systemu NX 9.0
oraz w warunkach rzeczywistych przy uzyciu wspotrzednosciowej maszyny pomiarowej (CMM) ACCURA II firmy ZEISS.

MODELOWANIE 3D-CAD BADAWCZEGO PIORA
LOPATKI
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Segmenty
interpolacji liniowej
1 — wieloosiowe centrum obrébkowe 100 DMU MonoBLOCK, 2 — frez
toroidalny, 3 — badawczy model topatki, 4 — komputer z oprogramowaniem
CAD/CAM/CAE NX 9.0
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Stowarzyszenie ,,ProCAx”

Raport pomiaru dla profilu nr 2, a) cut step 0.1 mm, b) cut step 80 mm

Autorzy prac zaprezentujg szerzej swoje dokonania podczas Plakat w postaci elektronicznej mozna pobrac
prezentacji w EXPO Krakow w dniach 15 i 16 pazdziernika 2014 r. ze strony: www.procax.org.pl
Wiecej na www.procax.org.pl

Najlepsze prace zostang opublikowane jako typowe
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Zapraszamy wszystkich zainteresowanych do prezentacji dokonan! artykuty w miesieczniku Mechanik nr 2/2015



