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Wyrobow

Tytul plakatu: Zastosowanie programow komputerowych do wspomagania
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Q. modelowania, symulacji i przeprowadzenia eksperymentu rozwoju wyrobow
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-_ - ' . : . Model metodyki usprawniania procesow projektowych i wytwoérczych
Model wspétbieznego rozwoju wyrobu utworzony w notacji BPMN (iGrafx Process for Six Sigma 2013) yx P ) brojextowy yt y
(DMAIC) rozwoju wyrobu (iGrafx Process for Six Sigma 2013)
“ ﬂ Rozktady (i |
h Whylcresl | Nazwa Test A-D' Parametry Tamknij
n Zycie wyrobu .igx * - Raportl w MNomalmy £ 126 Srednia=1.27111111111111; Odchylenie st Fomoc
- v Weibull 444 Kertalt=0 B77210071086205; Skals=1,734!
Tazon Kolelx» Niesztandaroowy W Momalne protokolowanie 0.798 Polozenie=-0,038022019069551; Skala=1." Dane...
v Wiykladniczy 2107 Sredria=1.87111111111111
Kopiuj
Statystyka niestandardowa : Funkcja gestosc prawdopodobiefstwa Between(0,1; 10}
LiczbaTransake)jiWw : Monitorl Licanik
LiczbaBledow W . Monitorl Wartosé atrybutu
LiczbhbaTransakcliXT : Monitor2 Licznik Punkty darmych Arfusz kalkulacyjry MINITAB Waorksheet 17 czas wyceny projektu’ - 45
LiczbaBledowkKT : Monitor2 Wartosc atrybutu
LiczhbaTransakc)iB : Monitor3 Licznik 0.7 \
LiczbaBSleddowS : MonitorS Wartosé atryvbutu 0,5
LiczbaTransakc]iO - Monitor< Licanik 0,5 — Jednolty
LiczbaBledowO : Monitord Wartos2d atrybutu 0 — Nomalny
LiczhbaTransakc iP : MonitarS Licznik ' — Weibull
LiczbaBtedowP : MonitorS Wartosd atrybutu 0.3 — Momalne protokolowanie
s DPU_W = LiczbaBledowW JLiczbaTransakecjiw a,z — WWykadniczy
DPU_KT = LiczbaBltedowKT JLiczbaTransaskc)IKT o1 =1 — Dane
CPU_S =LiczbaBledowB /LiczbaTranzakc)i8 _ 0o ,-‘r — — P
DPU_O = LiczbaBleddwO JLiczbaTransakeiO - . 5 3 _1 5 . - s s 0
DPU_P =LiczbaBledowP /LiczbaTranzakc)iP
TY_W =Exp(-DPU_W )
TY_B = Exp(-DPU_B ) Rozktad funkcji gestosci prawdopodobienstwa dla czasu
‘ \ TY_O =Exp(-OFPU_O )
e wyceny oferty
RTY =TY_B8 *TY_K
NY = Power(RTY.1/
DPO_W = DPU_W /
oPM O_\l‘f =D :’O_'.'." "2 000000 E Rozktady (|
Whkrresl  MNazwa Test A-D' Parametry Zamknij
Jednoality Mie dotyczy Miski=0,1; VWysoki=10
Momalry 5,135 Srednia=1.27111111111111; Odchylenie st Fomaoc
Weibwll 1,444 Ksztaht=0.877210071086305; Skala=1,734!
. o 0.798| Polozenie=-0,038022019069551; Skala=1, Dane...
Wiylcladniczy 2,107 Sredriz=1.87111111111111
Kopiuj
’ Funkdja skumulowanego rozktadu LogMormStdDist{-3,802202E-02; 1, 153064)
Zdefiniowane wskazniki wydajnosci procesu rozwoju wyrobow (iGrafx Process for Six Sigma 2013) _ _ _
Punkty darmych Arkcusz kalkulacyjrmy MINITAE Warksheet 17 czas wycerny projektu” - 45
m 1,0
" "
N 0,8 /“9‘—"
+ C1 C2 C3 C4 C5 C6 ci cé CoT C10 }-., RapiDOE 0,5 i
StdOrder RunOrder CenterPt Czy BtadB Czy BfadKT Czy BtadO Czy BiadP Czy BiadW RodzajBledu RTY - /] — Nemalne protoke’owanie
) Dostepne czynniki; oK 0,4 — [Diane
1 1 1 1 5 7 7 3 10 Produkecyjny | 0,744188 . - : __ - /
2 2 2 1 3 7 7 3 10 Produkeyjny 0743177 - - _ Aktywny  Maghowek  Wartost poczatkowa  Wsoki Migki — 0.2
3 3 3 1 5 4 7 3 10 Produkeyjny | 0.746102 eneralor sekwecyiny /
: Generatar] Between(2:6) -
4 4 4 1 3 4 7 3 10 PdeleC}"J.l'I}' 0,733509 Atighut scenariusza — 5 j 2 - B . . - - . .
N 5 5 ] 1 5 7 4 3 10 Produkeyjny 0744264 Czy_BradB v| Loy Bhadb 1 5 1
b 6 G 1 3 T 4 3 10 Produkcyjny | 0,735961 Cay_BhadkT v Cay_BradkT ] 7 4 Resetuj
! U : : : ! 10 Produkcyjny | 0748883 oSt v Lot : oo Wybor najlepiej pasujacej funkcji rozktadu prawdopodobienstwa
8 i 8 1 3 4 4 3 10 Produkcyjny | 0.737379 Czy_BradP v Czy_Bladf 1 3 1 Pamac dl ooy
9 g g 1 5 7 7 1 10 Produkeyjny  0.744188 Cay_Bladw/ v| Lz Bradv/ _ 7 L a czasu wyceny oferty
10 10 10 i 3 - - 1 10 Produkcyjny | 0752550 H_odza!Bl'edu ] v RodzaBledu  Produkcyjny Produkcyiny  Pojektowy
. Licznik zasobow
11 1 11 1 5 4 7 1 10 Produkeyjny | 0,740170
12 12 12 1 3 4 7 1 10 Produkeyjny | 0,742902 Odpowiedzi: Replikage: | 4
1 13 13 1 5 7 4 1 10 F‘rudukcyjny 0 7479032 ﬁ Wiasciwosci ksztattu - Okreslenie wyceny i inych parametrow projektu
: : Aktywry | Naghowek . :
14 14 14 1 3 7 4 1 10 Produkeyjny | 0.736456 - . Ksztatt Krok | Po uknAczeniu
LiczbaBledowP Przewodnik BEMM
15 18 15 1 5 4 4 1 10 Produkcyjny  0,741229 DR b/ - :
- Modelowanie
16 16 16 1 3 4 4 1 10 Produkeyjny  0,739520 DPL_KT Weiscia — aNormStDist(-3 802202502 L 1530/ _
17 17 17 1 5 7 7 3 5 Produkeyjny | 0.731888 DFU_B Zasaby Wyrazenie eerarmtEEh S, 4%, 50 | | Godziny
1 18 18 1 3 7 7 3 5 Produkcyjny | 0,748883 DPU_D
19 19 19 1 5 4 7 3 5 PI’DdLIkC‘_\,‘J:I'I‘y' 0,734599 ?‘i‘uﬁ.;.fp ;;-‘:ji:y Harmonogram ograniczony
20 20 20 1 3 4 7 3 ] F‘I’DdLIkc‘_.frJ.n‘yf 0.739271 TY_KT Cstatnia symulacja Zachowanie po uplywie czasu: | Mie rozpatrywane
21 21 21 1 5 7 4 3 5 Produkeyjny | 0,745001 TY_E Inne
22 2 2 1 3 7 4 3 5 Produkcyjny | 0736427 v Ogalne Typ zadania: Brak
. - tacza
23 23 23 1 5 4 4 3 5 Produkeyjny | 0744264 TY P Dane niestandardowe T T
24 24 24 1 3 4 4 3 5 Produkcyjny | 0739926 RTY ¥ RTY Ryzyka
25 25 25 1 5 7 7 1 5 Produkeyjny | 0741127 NY Pormiary
% 2 2% 1 3 7 7 1 5 Produkeyjny | 0737782 DPO_W RACL Koszt ustalony: | 50 # VA
: DPMO W Przedsigbiorstwo
27 27 27 1 5 4 7 1 g PI'DdLIkC}'JI'I}' 0746102 = "..".'\,r::lajn:éf gEraniczona
Powtorz
Wyniki eksperymentu wspétbieznego rozwoju wyrobu Ustawienia w ramach funkcji ,,RapiDOE” do uruchomienia o o — F—
lerwsze 27 z 512 symulacji) zapisane w programie i przeprowadzenia eksperymentu wspoétbieznego rozwoju - —
ﬁi/lainitab 15 y U= Prog wp robpu pery P 9 J Funkcja rozktadu prawdopodobienstwa dla czasu wyceny
y oferty jako wyrazenie w ramach zaktadki ,,zadanie”
Autorzy prac zaprezentujg szerzej swoje dokonania podczas Plakat w postaci elektronicznej mozna pobrac
e . x . . .
prezentacji na ,Salonie Technologii CAx”, w dniach 16-17.10.2013 r. ze strony: www.procax.org.pl

e =R .procax.org pl Najlepsze prace zostang opublikowane jako typowe artykuty

w miesieczniku Mechanik nr 2/2014

Zapraszamy wszystkich zainteresowanych!
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