I I Wyspa Plakatowa Stowarzyszenia ProCAX © o0

00000 R &
] SalonTechnologii LA 1271/
ro x Salon Technologii CAx 2013 Targi owarzyszacytrgom 5013
15-17 pazdziernika 2013 r., Krakow, www.targi.krakow.pl w Krakowie  EUROTOOL /BLACH-TECH-EXPO Krakow

L STOWARZYSZENIE

Autorzy: Jan BUREK, Michat GDULA, Karol ZURAWSKI, Marcin PLODZIEN, Piotr ZUREK

e-mail: gdulam@prz.edu.pl, zurawski@prz.edu.pl

\/\
” POLITECHNIKA
Ne RZESZOWSKA

im. IGNACEGO tUKASIEWICZA

Instytucja: Politechnika Rzeszowska im. Ignacego tukasiewicza

Tytut plakatu: Pozycjonowanie narzedzi w obrobce 5-osiowej
z wykorzystaniem systemu CAM HyperMILL

Strategie pozycjonowania narzedzia stuzg do jednoznacznego okreslenia orientacji jego osi w stosunku do obrabianej powierzchni.
Najwyrazniej jest to widoczne w obrobce 5-osiowej, a szczegolnie w wytwarzaniu elementow maszyn przeptywowych czego przyktadem sa:
lopatka turbiny oraz wirnik. Gtdwnym celem strategii pozycjonowania narzedzia jest usuniecie tak duzo materiatu z obrabianego przedmiotu,
jak to mozliwe w najkrotszym czasie, bez uszkodzenia powierzchni (podciecia) i przy zachowaniu wysokiej jakosci powierzchni. Okreslenie
optymalnej orientacji frezu w systemie CAM dokonuje sie za pomocg 5-osiowych parametrow kata prowadzenia i/lub pochylenia i jest jednym z
najwazniejszych etapow majacych wptyw na efektywnosc¢ i doktadnosc obrébki.

Pozycjonowanie frezu w obrobce Pozycjonowanie frezu stozkowego w obrobce
topatki turbiny wirnika
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