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Tytut plakatu: Stanowisko badawcze normowania czasu montazu
pompy paliwowe]j

Stanowisko pracy to podstawowa jednostka kazdej struktury organizacyjnej zaktadu. Poprzez pojecie - organizacja stanowiska pracy -
rozumie sie: optymalne przystosowanie tego stanowiska do wykonywania Scisle okreslonych w projekcie procesu technologicznego
zadan. Nalezy wiec w odpowiedni sposob rozmiesci¢, dostarczone na stanowisko, przedmioty montazu (maszyny, narzedzia, kojarzone
czesci), tak aby wystepowata zgodnos¢ z innymi stanowiskami wedtug zatozen. Na stanowiskach zachowane muszg by¢ zasady higieny
| bezpieczenstwa pracy, po to aby pracownik nie byt narazony na nadmierny wysitek i utrate zdrowia. Istotne tu jest dostosowanie
ergonomiczne.

Stanowisko badawcze widoczne na schemacie obok, zbudowane @ Legenda:

jest z dwoch stanowisk montazowych obstugiwanych przez dwoch ST1, ST2 - stanowiska
pracownikow. Na pierwszym stanowisku odbywa sie montaz zespotu manbiowe

korpusu gornego i zespotu ttoka pompy paliwa Fiata 126p. Gotowe ST1 ST 2 W1, W2 - wézki odkladcze
zespoty odktadane sg na wozek pierwszy W1. Na drugim stanowisku P1,P2 — pracownicy
odbywa sie montaz zespotu korpusu dolnego i montaz gotowych - - K - kamera wideo
zespotow. Pracownik obstugujacy stanowisko drugie, pobiera z P W1 ( @ W2

woOzka pierwszego wczesniej zmontowane jednostki. Gotowa pompa ‘

paliwa odktadana jest na wozek drugi W2. Wizualizacje stanowisk
przedstawiono ponizej. Montaz rejestrowany jest przez kamere
wideo. W ten sposOb zebrane dane, analizowane s3g Przeplyw materialty
z wykorzystaniem programu Proplanner (modut ProTimeEstimation),
przy pomocy ktérego dokonuje sie normowania czasu pracy

wg wybranej metody (np. chronometraz, MTM ,MOST,..). Ogdiny layout stanowiska montazu
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Pojemniki na poszczegéine oL 73 “‘\l

czeSci pompy. Pojemniki
opisane wg zasady 5S

W2 — wdzek odktadczy na
gotowe wyroby
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Stanowisko ST1 - montaz zespotu Stanowisko ST2 - montaz zespotu korpusu
korpusu gornego i zespotu ttoka dolnego i montaz gotowych zespotdéw
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Chronometraz MTM1
Normowanie czasu pracy wg MTM1 z wykorzystaniem Porownanie wynikdw — czasy montazu
programu Proplanner - ProTimeEstimation wg chronometrazu i MTM1
Autorzy prac zaprezentujg szerzej swoje dokonania podczas Plakat w postaci elektronicznej mozna pobrac
prezentacji na ,Salonie Technologii CAx”, w dniach 16-17.10.2013 r. ze strony: www.procax.org.pl

Wiliakalvie Siliec IHERiERERICE R Najlepsze prace zostang opublikowane jako typowe artykuty

w miesieczniku Mechanik nr 2/2014

Zapraszamy wszystkich zainteresowanych!



