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1. Wstep i zdefiniowanie pojecia inzynieria odwrotna
Niniejsza prezentacja przedstawia w sposob skrétowy badania opisane szczego6towo ]
w pracy [1]. IO to dziatania techniczne, w wyniku ktérych odtworzona zostaje konstrukcja wytworu,
zostaje on wedtug niej wytworzony i na tej podstawie moze zostaé zweryfikowana jego konstrukcja —»[__Pomiar cech konstukeyinych |
odtworzona. Brak jest usystematyzowanego podejscia realizacji procesu I0.

2. I pr
Cel pracy

Dlatego celem wspomnianej pracy bylo okreslenie optymalnego pod wzgledem kryteridw czasu -
i doktadnoéci odtworzenia ksztattu przedmiotu, sposobu realizacji procesu IO dla trzech przedmiotdw,
0 roznej ztozonosci ksztattu. Sposoby realizacji poszczegdlnych etapow IO byty wykonywane w ten sam
sposob dla wszystkich przedmiotéw.
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3. Badania do$wiadczalne akwizycji danych pomiarowych

Realizowane z wykorzystaniem CMM Carl Zeiss C400. Cel: okreslenie czasu potrzebnego na akwizycje
danych o ksztatcie przedmiotu, oraz napotkanych przy tym trudnosci. Przedmioty wybrane do realizacji
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Metody akwizycji danych pomiarowych opréocz chmury punktéw niosg tylko ,wyrywkowga” informacje o ksztatcie przedmiotu.

4. Badania doswiadczalne odtwarzania 5. Badania doswiadczalne przygotowania wytwarzania i wytwarzania
geometrycznych cech konstrukcyjnych przedmiotow

Realizowane z wykorzystaniem Realizowane z wykorzystaniem technik obrébki ubytkowej i szybkiego
oprogramowania CATIA V5r19. prototypowania. Cel: okreSlenie czasu potrzebnego na wytworzenie przedmiotow

Cel: okreslenie czasu potrzebnego na obiema technikami.
utworzenie modeli CAD z rdéznych postaci
danych wejsciowych, trudnosci podczas
praktycznego modelowania.
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Technike RP charakteryzuje krotki czas przygotowania procesu technologicznego.

6. Ocena procesow inzynierii odwrotnej ze wzgledu na kryteria czasu i
doktadnosci odtworzenia przedmiotu
Dysponujac danymi o czasie oraz o doktadnosci procesu inzynierii odwrotnej dla przedmiotow

odtworzonych przeprowadzono optymalizacje wielokryterialng metoda sumy wazonej, celem
okreslenia najlepszych rozwigzan:
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Zapraszamy wszystkich zainteresowanych!



