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1.Zastosowanie  procesOw  ksztaltowania  plastycznego:
segmentowego | wspomaganego haprezeniami Sscinajgcymi
obnizy pracochtonnosc¢ czesci integralnych wykonywanych na
maszynach CNC o ~75%.

Jr—— OO@OOO?@O@@; 2.W wielu przypadkach istnieje mozliwos¢ wykonywania detal
A .. integralnych za pomocg segmentowego ksztaltowania

1 - prowadnice toczne, 2 - stempel gérmy, 3 - probka, 4 - cylindry hydrauliczne, 5 - stempel dolny Rys.1. Schemat ideowy przyrzqdu do ksztaltowania segmentowego z posuwisto-zwrotnym ruchem rolek roboczyoh , . .
iy T T plastycznego bez obrobki skrawaniem. Wymaga to

Przyrzad do Sciskania wspomaganego dodatkowymi naprezeniami $cinajgcymi

prowadzenia dalszych badan.

3.Czesci wykonane w technologii segmentowego ksztattowania
plastycznego posiadajg wiekszg wytrzymatos¢ od czesci
wykonanych z petnego materiatu na maszynach CNC
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