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Wyznaczanie wymiarow korekcyjnych narzedzi na tokarkach CNC mozliwe jest przez zastosowanie recznych metod pomiarowych
oraz ramion pomiarowych do pomiaréw automatycznych. Podczas pomiarow recznych przez zarysowywanie przedmiotu
obrabianego dochodzi do uszkodzen przedmiotu obrabianego oraz narzedzia. Pewnym rozwigzaniem tego problemu jest
zastosowanie czujnikow do pomiaru w osi Z lub ptytki wzorcowej. Rozwigzania te nie sg jednak zalecane miedzy innymi z uwagi na
koniecznos¢ ingerencji operatora w przestrzen obrobki podczas przemieszczania osi maszynowych. Dodatkowo ich zastosowanie do
pomiarOw w o0si X nie jest mozliwe. Rozwigzaniem, ktore ma wysoki potencjat zastosowania w firmach przemystowych jest
konstrukcja ramienia pomiarowego z czujnikiem krawedziowym dziatajgcym podobnie jak gtowica do pomiaréw automatycznych. Do
zalet takiego rozwigzania nalezy zaliczycC: niskie koszty produkcji i eksploatacji, mozliwos¢ wykonywania pomiarow przy zamknietych
drzwiach obrabiarki oraz wysokg powtarzalnos¢ pomiarow.
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Autorzy plakatow zaprezentujg swoje dokonania podczas prezentacji na ,Sesji Plakatowej 5 oraz 6 czerwca 2013r. w Poznaniu.
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