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Stanowisko badawcze:
Obrabiarka Ultrasonic 20 linear, Skanujgcy wibrometr laserowy Polytec PSV-400

Elektrowrzeciono

Sonotroda-Narzedzie

Ukiad wzbudzania drgan

(oprawka do realizacji procesow hybrydowych)
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Czestolliwosé, f Hz

Przyk tad zmian temperatury sonotrody
(brak ch todzenia) w zaleznos$ci od cz estotliwo Sci
operacyjnej (czas 180 sekund dla zadanej cz  estotliwo $ci)

Widmo czestotliwosci
(skanowanie co 100 Hz w zakresie od 20 000 Hz do 30 499 Hz)

Czestotliwosé rezonansowa
i okoto rezonansowe, wptyw zjawisk
cieplnych na amplitude
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Obszary wp tywu zmian temperatury sonotrody na
amplitud e oscylacji ultrad zwiekowych dla przyk tadowego
uktadu wzbudzania drga n

Kryteria wyboru czestotliwosci operacyjnej

Najwieksza amplituda drgan
I pominiecie zakresu jej zmian
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amplitudy i jej
wzglednie duze
wartosci

Specjalne zalecenia Wymagana

technologiczne: czestotliwosc jako

np. czestotliwos¢ przy D funkcja okreslonych

ktorej amplituda bedzie
miata okreslona wartosc¢

danych wejsciowych

procesu czestotliwosc¢ bez

drgan

Wymagana okreslona

wzgledu na amplitude

Wiekszosc¢ zastosowan, gdzie liczy

sie uzyskanie wptywu oscylacji na

wielkosci wyjsciowe procesu, np.
spadek sit procesowych

Wiekszosc¢ zastosowan, gdzie liczy sie
uzyskanie wptywu oscylacji na wielkosci
wyjsciowe procesu i brak zmian zalozonej
wartosci amplitudy
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Zastosowania, w ktorych liczy sie
np. okreslona struktura powierzchni

W wiekszosSci zastosowan wspomagania ultradzwiekowego do realizacji procesdow obrébki dazy sie do zapewnienia warunkow rezonansu, gdzie wptyw
oscylacji ultradzwiekowych na przebieg procesu bedzie zwigzany z wykorzystywaniem najwiekszych przemieszczen krawedzi skrawajacych (np. ziaren
Sciernych), a co za tym idzie najwiekszej amplitudy drgan. Z uwagi na szerokie spektrum przysztych zastosowan proceséw obrobki ze wspomaganiem
ultradzwiekowym oraz ze wzgledu na wystepujace w uktadach wzbudzania oscylacji zjawiska fizyczne wptywajace na przebieg ruchu oscylacyjnego (np. zjawiska
cieplne) czestotliwosci rezonansowe i okotorezonansowe stanowig jedynie pewien obszar mozliwych do zastosowania czestotliwosci operacyjnych. Wynika z tego
wniosek, ze w niektérych przypadkach technologicznych (np. w odniesieniu do mikroobrébki ze wspomaganiem ultradzwiekowym) muszg by¢ rozpatrywane
takze inne czestotliwosci operacyjne, w ktérych wystepujgce wartosci amplitudy drgan beda mniejsze niz w rezonansie, jednak zakres zmian amplitudy w czasie,

wptyw zjawisk cieplnych oraz wartos¢ amplitudy drgan beda odpowiednie dla przebiegu danego procesu.

Autorzy plakatow zaprezentujg swoje dokonania podczas prezentacji na ,Sesji Plakatowej 5 oraz 6 czerwca 2013r. w Poznaniu.

Wiecej na stronach ProCAx www.caxinnivation.pl oraz www.procax.org.pl
Najlepsze prace zostang opublikowane w MECHANIK-u nr 2 i 3 2014r.




